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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Verfahren und Anordnung zum Beschriften der Oberflache eines Korpers 
@ Es wird ein Verfahren zum Beschriften einer Oberflache 

eines Korpers unter Verwendung von gebundelter Ener- 

gie beschrieben. 

Hierbei wird an die Stelle des Korpers, auf die die gebijn- 
delte Energie gerichtet ist, ein die Beschriftung bewirken- 
der Stoff zugefuhrt. 
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Bcschreibung 

Die Briindung beiriffi cin Vcrfahrcn /.urn Bcschriticn ci- 
[icr Obcrllachc cincs Korpcrs niit den Mcrkiualcn dcs Obcr- 
bc griffs dcs Anspruchs 1 . 

Es ist. bckannl niii cineni Lasersirahl auf der Obcrllachc 
cincs Mciall- odcr Kunsistoffkorpcrs Markierungcn aufzu- 
bringcn. Ohne vorhcrige ZusatzinaBnahrncn am Griind- 
wcrkstoff wird liierbei nur cin gcringer Kontrasi zuni 
Grundiiiatcrial crrcichl und daniit nur eine schlechlc Lcsbar- 
kcil erzielt. Daher ist man genoligl in den Cjrundwerksloff, 
niindcslcns abcr in dcr Obcrllachc bcslinunlc Malcrialicn 
daucrhafl cin- bzw. auf/.ubringcn. Oft wcrden auch nach- 
iraglich Konirasiruiiiel in die /. B. gravierie Obcrllachc cin- 
gcbrachu uui sichtbarc Kcnn/cichnungcn zu crreichcn. 

Dcr Erhndung licgl die Aufgabc zu Grundc, cincn grofSc- 
rcn und gczieltcn Kontrasi und daiuil cine besscrc Ecsbar- 
kcil bei dcr Bcschriftung zu crziclcn. ohnc besondcrc MaB- 
nahmen am Grundwerkstoff zu ircffen. 

Dicsc Autgabc wird durch die Mcrkniale dcs Anspruchs 1 
gclost. 

Die Untcranspriichc cnihahcn Ausgcstallungcn dcs crfin- 
dungsgcniiifScn Vcrfahrcn s und Anordnungen zur IDurchfLih- 
rung dcs Vcrfahrcns. 

Durch die Erlindung konncn unterschicdhchc Grautonc 
0(icr I'arbcn vorbestimnit werdcn. Die Encrgiebundclung an 
dcr Obcrllachc des Korpers (Kunsistot"f, Metal 1) wird so- 
wohl fiir die Einbringung bzw. Uinwandlung dcr Korper- 
obcrtlachc, als auch fiir die Umwandlung des zugefuhrtcn 
Sloffcs und Fnlcraktion (z. B. Mischung oder Ecgierung) be- 
nutzt. Dadurch crrcichl man die gewunschtc "Dauerbc- 
sehriftung" einer an sich vorher und nachher nicht speziell 
dauerhaft behandelten Oberdache, bzw. eines Wcrksloffes 
und hat gleichzeiiig die Wahl dcr Grauton- bzw. Farbaus- 
wahl der Markicrung. 

Bei Kunststoffobcrllachcn sind vortcilhafl Polymer -Tcil- 
chen (ahnlich dcin "Toner" in Easerdruckern niit 'Icilchen- 
durchmesscr von ca. 6-15 pin) mil z. B. eingclagerlen Farb- 
pignicnten trockcn auty.ubringen. Klcinerc Partikcl ^ 
5, . .6 pm ncigcn zu "Slaubbildung" und sind daher mil Zu- 
satzniaBnahmen auf die gewunschic Bcschriftungsobcrfla- 
chc auf/ubringen. Vielfach wcrden hicrzu die Partikcl in 
cine mehr odcr weniger dicklUissige und hevorzugt transpa- 
rentc 'IVagcrllussigkcit cingebcttct, (glcichmuBig vcrlcill), 
die leichl aufzubringer und zu cnifernen ist. Mit solchcn 
VlaBnahrucn sind Partikcl bis zu "Nanomclcr'-Cirolk* hand- 
habbar und bielen vielc EVToglichkeitcn hei der erlindungsge- 
maBcn licschriftung (Markicrung). Gunstigcrweise werdcn 
die trockencn Partikcl mil clcktrischen Ladungcn in der Zu- 
fuhrcinrichlung verschen und durch enisprcchendc clekt ri- 
se he Eclder wird das Zufuhren und FTalten wahrcnd dcs Be- 
schriftungsvorgangcs auf dcr Obcrllachc unterstut/E lilck- 
trischc Ix'ldkrliftc konncn dann auch beim Itnifcrncn der gc- 
ladcncn Partikcl (die nichl bcitu "Beschriftcn" vcrbraucht 
wurden) vorteilhaft cingcsci/.l wcrden. Der nicht bctrolfcne 
Sioffanieil wird zweckmaBigerwcisc abgesaugt (odcr abgc- 
strcift odcr abgeburstet ). Im lieschriflungsvorgang schntcl- 
zen beide Stoffe, d. h. die Korpcrobcrllache und derZuluhr- 
stoff /.usammen und bildcn damii die daucrhafie Markic- 
rung auf (in) dcr Obcrllachc. 

Bei Mctalloberflachen sind z. IE mil enisprcchcndcn (jas- 
zusammcnsclzungen und entsprcchendcn Lasersirahlen 
(cnl spree hen der Wellcnlangcn oder Pulsmodcn) an dcr 
Obcrllachc dunne Schichten in unterschicdiichen Farben 
hcrslellbar. so daB die Bcschriftung belicbig gcslaltet wcr- 
den k a n n u nd sic h d u re h c x i re m dii n n c S ch ic h t e n u nd g roBc 
Tlaltbarkcil auszeichnel. 

Naturlich si[id auf dcr Mclallobcrllaclie ahnlich den 
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Kunststoffschichtcn auch l\?lymcr-Markierungen authring- 
bar. die in der Regcl nichl die cMremc Hallbarkeit aufwcisen 
jedoch vorleilhaft durch Spezialreinigungen ent fcrnbar sind. 
Dies isi dann zwcckinaBig, wcnn durch dieses Vcrfahrcn im 
5 Anwendungscinsatz die Hallbarkcii der Markicrung aus- 
reicht. Zusatzlich laBl sich die Bcschriftung dann auf 
Wunsch durch Spczialrcinigung cntfcrncn und neu beschrif- 
tcn. 

Vorteilhaft sind auch Mciallpulver mit unterschicdiichen 
10 Zusiitzen ahnlich den Kunststoffschichtcn zu verwenden, 
die sich durch hohe ETaltbarkcii der Bcschriftung auszcich- 
ncn. 

Mil diescr Sloff/Gas-Zufuhr in den Energiestruhl auf der 
Oberllache sind beliebigc Wcrkstoffe (z. B. MetalE Glas, 

15 Kunststoff) in unterschicdiichen Grau- und Farbslufen iiiar- 
kierbar, ohnc besondcrc Werksioffeigenschaften am CJrund- 
wcrkstoff bezugiich der gewunschtcn Farbtonung zu for- 
dern. Dies edcichterl nichl nur die Gestallung dcr Schrift- 
kennzeichnung (Cirauton, Earbe), vielmchr sind auf einer 

20 groBcn Zahl von Wcrkstoffen ohne besondcrc MaBnahmcn 
vor bzw. nach der Bcschriftung zu beliebigcni Zeitpunkt 
(z. B. auf bereils existicrendcn lei I en in einer Maschine), 
also auch auBcrhalb dcr Pro<iuktionssiatie, dauerhaftc Mar- 
kierungen aufbringbar. 

25 ZweckniaBig ist es bei dicscm Vcrfahrcn, die "Stoff/(jas- 
zufuhr", die "Energiczufuhr" und die '\S toft/Gas abfuhrung", 
d. h. Reinigung in eincm Gerat zu insiallieren. Damit hal 
man einem kompletten Schrcibkopf fiir Grau und Earblone 
und ist in der Eagc, die Dauerbeschri flung am beliebigen 

30 On und zum beliebigen Zeiipunkt auf fast belicbig viele 
Werksioffe aufzubringen. Dies hal auch Vortcile dori, wo 
anderc Vcrfahrcn bei groBen Sliickzahlen (z. B. Drucken) 
zur Anwcndung gelangen. jedoch eine flexible, nachtragli- 
che Bcschriftung situalionsbedingl gcwunschl wird (z. B. 

-^3 Eander-Schiidchen, Bedienpulte, Chip-Karten usw.). 

Untcr StolE wird hier versianden: feslc klcinc Partikcl 
(Polyniere bzw. Metalle). Cjas oder Gasgemische, Partikcl 
(Polyiuere. bzw. Melalle) in einer tlussigcn Tragersubstanz. 
Man kann den Encrgicstrahl in X und Y-Richiung ablcn- 

40 ken. lis ist jedoch auch moglich, ihn nur in eine Richtung 
(z. B. X) und den Schrcibkopf sclbst translatorisch in die an- 
derc Richlung (Y) auszulcnkcn. Damit ist man tlexiblcr in 
dcr Schreibkopfgestaltung. Die Beschriftungslange isi in 
dicsc lit 1-all nur voni Transport weg dcs Cjcrlitcs abhiingig 

4S und dcr licschriftungsgegcnstand braucht nichl bewegt zu 
werdcn. 

Man wird zweckmaBigerwcisc die Zufuhr-Abfuhr/I^eini- 
gungs-lunrichtung als Einicn-Edenicnt ausbildcn, d. h. die 
Zufuhr/Abfuhr-liinrichtung arbeitel iibcr die gesamie 
50 Schreibbreite. 

An hand der Zeichnung werdcn Austuhrungsbeispiele der 
lirlindung ertautert. Es zcigcn: 

Kig. 1 cin Ausfuhrungsbeispiel zur Erlaulerung des Prin- 
zips der Erlindung, 
5.S Kiji. 2 cine Darstcllung zur Erlaulerung dcr Arbeilsweise 
eines Beschriflungskopfs. 

In Fig, 1 isr mil. 1 cin auf einer Obcrllachc 2 zu bcschrif- 
tender Korper bczcichnet. Auf die Oberllache 2 wirki cin 
Lasersirahl 3 cincs Ease rst rah lerzcugcrs 4 (oder cin gcbiin- 
60 dcltcs clcklromagnetisches l eld) cin. Zusiiizlich wird auf 
die Unigebung der Stellc, auf die der Lasersirahl einwirkl, 
cin Gas odcr pulvcrforrnige Partikcl (/.. B. Polymer oder 
Mciallpulver) gcblasen (StolEzufuhr und Gcblasc 5), Gegen- 
iibcr licgl eine Absaugeinrichlung 6, die den nichl ver- 
6.S brauchlen "Stoff" absaugl. An dcr Auflrcffstcllc des Laser- 
sir ah Is wird durch die sen und den zugcfiihrten Stoff cine 
daucrhafie licschriflung crzielt. 

Durch Bewegung des Korpcrs I in zwci Koordinaicn zu 
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dcni Bcschriftuni!skopr4. 5 und 6 odcr dcs Kopfes 4. 5 und 
6 rclativ v.um Kor[:)cr 1 wird cine bclicbigc Bcschrilumg er- 

'/CUgl. 

Hj5*2 zcigl ciiicn Korpcr 11, dcr im Schrifiteld 12 mil dcr 
Fcldbrciic b zu beschriticn isi. Man kann nun den Laser- 5 
SI rail! in bckannier Weisc in dcr Rich tuna der Pteile 13 ab- 
lenkcn. In dicscni Fallc ist es zwockniaBig die Zufuhr- und 
A b Tu h rci n ric li l u ng/i^c i n i g u ngsei n ri c h i u ng al s L i n i c no Ic - 
meni auszubikicn, d. h. sie wirkcn auf die Schreibzeile des 
Lasers und /war auf <lie gesanite Fekibreile. Die anderc Ko- lO 
ordinate (Pfeil 14) wird durch Verschiebung dcs gesaniten 
Beschrilumgskopts bewerksielligi. 

SchlielSlich isl cs auch luoglich. den Lasorstrahl in beide 
Koordinaienrichuingen abzulcnken. Hier niuB cktnn das 
gan/.e. voiii Lasersirahl erreiehbare Bcschriflungslekl \> 
gleich/.eilig mil SlolT versorgi und gcreinigi wcrdcn. 

Patent an spriiche 

1. Vert'ahren zuni BeschiiHen der Obertlache eincs :o 
Korpers unter Verwendung von gebundelier Hnergie. 
dHdiirch gekennzeichnet, daR an die Sieile des Kor- 
pers auf die die gebundelte Fnergie gerichlel isl, ein die 
Besehrifiung bewirkender Sioff zugefuhrl wird. 

2. Verfahren nach Anspruch L dadurch gekennzeich- 25 
nei, dais der Sloff ein Gas/Gasgeniisch ist. 

3. Verlahren naeii Anspruch 1. dadurch gekenn/.eich- 
nei. daB derSiolV aus siaublx3nuigen Partikeln bcstehl. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch go ken n- 
zeichnet, daK der Stoff aut'geblasen/aufgeslrahh wird. -<0 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzcich- 
nei, daB der Sloff aus Partikeln besieht. die ini (Uissigen 
Tragcrinittel eingelagert sind, das aufgebracht wird. 

6. Vert ah re n nach eineiu der Anspruche I bis 5, da- 
durch gekennzeich net , daB uberschiissiger SiotV ent- -^5 
fernt (abgesaugl abgebiirslet oder abgewischl) wird. 

7. Anordnung zur DurchfLihrung des Verlahren s nach 
eineni der Anspriiehe 1 bis 6. dadurch gekenn/eichnet. 
dal3 die gebundehe Lnergie ein Lasersirahl isl. 

8. Anordnung zur DurchfLihrung des Verfahrens nach 40 
einem cier Anspriiehe 1 bis 6, dadurch gekennzeichnel, 
daB die gebundehe Lnergie ein eleklrisches Feld isl. 

9. Anordnung nach eineni der Anspruche 7 oder 8. da- 
durch gekennzeichnel, daB der l.inergieerzeuger und 
die Sioffzufuhr in eineni Beschrifiungskopf zusam- 45 
mengefaBi sind. 

10. Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB auch (tie Rei nigu ngsei n ric hi ung im Be- 
schrifiungskopf uniergebrachl ist. 

1 L Anordnung nach eineni der Anspruche 9 oder 50 
dadurch gekennzeichnel daB die gebundehe 1 anergic in 
einer Koordinalenrichtung und der fieschrifiungskopf 
in die andere Koordinalenrichtung abgeienki wird. 
12. y\nordnung nach Anspruch IL dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Stoff/.ufuhr- und die Rcinigungs/Ab- 55 
saugeinrichiung als Linienelenienl mil einer Breile, 
wenigslens glcich der Schreibbreite, ausgebildcl isl. 
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